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Kategorie/Modul DGRL 2014/68/EU
‘ ‘ Category/module PED 2014/68/EU [Art.4 Abs. (3] / art. 4 (3] E
955
14 Entliftung / air vent Rp 172" DIN 2986
13 Thermometer / thermometfer Rp 1/2" DIN 2986
®1250 12| Thermometer / thermometer Rp 1/2" DIN 2986
" Thermometer / thermometer Rp 1/2" DIN 2986 [
10 Temperaturfiihler / temperatur gauge Rp 1/2" DIN 2986
9 Temperaturfihler / temperatur gauge Rp 1/2" DIN 2986
8 Temperaturfiihler / temperatur gauge Rp 1/2" DIN 2986
1 Mannloch/manhole 500/580 500 RET EPDM
6 Zirkulation / circulation Rp 11/4" DIN 2986 F
5 Warmwasser / warm water Rp 11/2" DIN 2986
[ Ladevorlauf / heating flow Rp 2" DIN 2986
3 Ladericklauf / heating return Rp 2" DIN 2986
2 Kaltwasser / cold water Rp 11/2" DIN 2986
1 Entleerung / drain Rp 1" DIN 2986 1
@@@@ Stutzen | Benennung oN o Norm | Dichtflache | Position | Rohrabmessung
Nozzle | Denomination Standard Facing Position Dimension
Rev1]|21.08.2025 | Benker Wihan Anderungen nach Kundenwunsch G
Index | Datum/date| Gez./drawn|Gepr./appr Art der Anderung / Modification
@ Datum/date| Name/name Kennwort/Subject
Gez. / drawn 19.08.2025 Benker
Gepr. / appr. | 19.08.2025 Wihan » [
Fur die Lage der Stutzen ist Benennung / Designafion [ | ISPAG
@@ ausschlieBlich die Draufsicht Edelstahlspeicher
verbindlich! RET 3000 Sonder als Bausatz
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