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G , 7 275 7 Mantelraum Rohrraum 0
Inside of jacket  Inside of tubes
Min./max. zul. Druck PS) 7 3 7 7 7 bar
Min./max. allow. pressure
| 1250 Min/max. zul. Temperatur (19 7 109 7 7 7 ac []
Min./max. allow. femperature
Prifdruck PT) 7 9 7 7 7 bar
Test pressure
H H
Volumen ) 7 1990 7 7 7 L
Capacity
QOberflachenbearbeitung gebeizf und passiviert
Surface freatment pickled and passivafed
Werkstoff [ L5717/ 1460L ]
material
Gewicht
k
Weight 7 355 7 J
Artikel-Nr 7 7
Article number
Kategorie/Modul DGRL 2014/68/EU
Caftegory/module PED 2014/68/EU 7 n. Atk Abs. (3) 7
i DO E= i
10 Warmwasser / warm wafer xui\i DIN 2986
7 160 9 Handlach/hand hole go\twowmoﬁv\mmog?mcg 10 RET EPDM
8 Zirkulation / circulation Rp 3/47] DIN 2986
J 1 Laderucklauf / heating return xuj\i DIN 2986 J
6 Ladevorlauf / heafing flow nui\i DIN 2986
5 Ladertcklauf / heating return Rp 1" i DIN 2986
L Ladevorlauf / heating flow Rp 1" i DIN 2986
Fur die ﬁmﬂm der Stutzen ist 3 (3x) | Anschluss Sonde/conn. sensor Rp 1/2] DIN 2986
L 2 (3x) | Thermometer/ thermometer Rp <: DIN 2986 ||
ausschlief3lich die Draufsicht verbindlich! 1| Kaltwasser / cold water Rt [DIN 2986
p Nozzle direction only according fo the fop view! P
Index | Datum/date] Gez./drawn|Gepr./appr. Art der Anderung / Modification
Datum/date| Name/name Kennwort/Subject
Gez. / drawn | 30.09.2024 Riedel
»
Gepr. / appr. | 30.09.2024 | Wihan
| Benennung / Designafion - ‘mg Q‘
Warmwasserspeicher/ sforage fank
RET 2000 Sonder
L Zeichnung Nr. / Drawing No Prajekt Nr. / Project No. Bestell Nr. / Order No. Mafistab / Scale| Blatt / sheet L
22662-0 P58123 KST300/115594 175 11
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