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| Mantelraum Rohrraum
Inside of jacket  Inside of tubes
Min./max. zul. Druck PS) 7 3 7 7 7 bar
Min./max. allow. pressure
| 1250 Min./max. zul, Temperatur (1s) 7 109 7 7 7 o [
Min./max. allow. femperature
Prifdruck PT) 7 9 7 7 7 bar
Test pressure
H H
<o:§,mj W) 7 1990 7 7 7 L
Capacity
Oberflachenbearbeitung gebeizt und passiviert
Surface treatment pickled and passivated
Werkstoff [ 14571/ 14L0L |
material
Gewichf
k
Weight 7 355 7 E
Artikel-Nr 7 7
Arficle number
Kategorie/Modul DGRL 2014/68/EU
Category/module PED 2014 /68/EU [ n ArfeAbs (3] |
10 Warmwasser / warm wafer Rp 11/4" DIN 2986
9 Handloch/hand hole 400/480-200/280100/200 10 RET EPDM
8 Zirkulation / circulation Rp 3/4" DIN 2986
J 7 Laderlcklauf / heating return Rp 11/4"] DIN 2986 J
6 Ladevorlauf / heating flow Rp 1 1/L" DIN 2986
5 Ladertcklauf / heating return Rp 1" DIN 2986
[ Ladevorlauf / heating flow Rp 1" DIN 2986
Fur die ﬁmﬂm der Stufzenist 3 (3x) | Anschluss Sonde/conn. sensor Rp 172" DIN 2986
L ) ) ) ) ) 2 (3x) | Thermometer/ thermometer Rp 172" DIN 2986 [ |
ausschlieflich die Draufsicht verbindlich! 1 [ Kaltwasser / cold water RotttT N 2986
p Nozzle direction only according fo fhe fop view!! p
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Warmwasserspeicher/ sforage tank
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