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W Oberflachenbearbeitung gebeizt und passiviert
- ) Surface freatment pickled and passivated
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A @ Article number
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“‘M < 4 Ladesprihrohr / charging spray fube |Rp 2" DIN 2986
7650 » 13 Muffenanschluss / socket connection Rp 2" DIN 2986
| W 12 Warmwasser / warm wafer Rp 2" DIN 2986
1" Temperaturregelung/ femperature gauge [Rp 1/2" DIN 2986
2950 , 10 Temperaturregelung/ femperature gauge |Rp 1/2" DIN 2986
9 Thermometer/ thermometer Rp 172" DIN 2986
8 Thermometer/ thermometer Rp 172" DIN 2986
, . 1 Thermomefer/ thermometer Rp 172" DIN 2986
N 6 Kaltwasser / cold water Rp 2" DIN 2986
5 Revisionsoffnung/ manhole 120/180 | 120 RET 0-Ring
[ Revisions6ffnung/ manhole 200/280 | 200 RET EPDM
3 Zirkulation/ circulation Rp 2" DIN 2986
135 7 | Ladevorlauf /_heafing flow Rp2" DIN 2986
1 Ladericklauf / heating refurn Rp 2" DIN 2986
= Stutzen | Benennung Norm | Dichffliche | Position |Rohrabmessung
@@@@ Bt Nozzle | Denomination ON | PN Jstondsra| Facing | Pposition | Dimension
Rev2 | 09.04.2024 | Bartsch Wihan Anpassungen nach Kundenwunsch
Rev1|30.01.2024 | Bartsch Wihan Anpassung nach Kundenwunsch
Index | Datum/date| Gez./drawn|Gepr./appr. Art der Anderung / Modification
% , FUr die Lage der Stutzen ist Datun/date| Name/name |  Kennwort/Subject
. . . . Gez. / drawn 05.12.2023 Bartsch
ausschliefilich die Draufsichft o 1o |5 223 | i B
@ verhbindlich! Benennung / Designation . \mgm
u
i Warmwasserspeicher/ storage tank
. Typ RET 1200 Sonder/ special
Nozzle direcfion only accarding fo
Zeichnung Nr. / Drawing No. : | Projekf Nr./ Project No Bestell Nr. / Order No MaBstab / Scale| Blatt / sheef
1 Tk 1 I
Kippmal3/ filting fight: 2260 mm fhe top view 22114-0Rev2 P55696 KST300/109930 110 1/1
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